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Pfesnost u obrabécich stroju je zajistovana velkou tuhosti uloZeni. V pfipadé obrabéni dlouhych a
hmotnych obrobk( se pouZivaji lunety, pomoci nichZ se obrobek podepfe a zajisti se tak jeho vyssi
tuhost a tim i nizsi prahyby v procesu obrabéni. Tyto lunety jsou konstruovany v klasickych pfipadech
jako statické podpory, kdy dojde k pfesnému ustaveni obrobku pomoci pfedepnuti Sroubl za klidu.
V tomto stavu nejsou taky do ustavovani zahrnuty sily a momenty, které vznikaji pfi procesu obrabéni
a které mohou byt velkych hodnot a mohou mit zdsadni vliv na presnost obrabéciho procesu.

Novym a inovativnim zplsobem, jak docilit lepsiho ustaveni obrobku pomoci lunety je pouzit lunetu
jako aktivni prvek. Tento pfistup spocliva vtom, Ze ustaveni pred obrabénim probéhne statickym
zplsobem jako dfive, ale luneta je osazena aktivnimi prvky a snimadi, které méri zatizeni v priibéhu
obrabéni, podle zndmého vztahu mezi zatizenim a jim zpUsobenym prihybem odhaduji dodatecny
prahyb obrobku zplsobeny obrabécim procesem a tuto zménu koriguji tak, Ze obsahuji pohybové
Srouby které jsou schopny vykonat dodatecné zatiZeni a tim zvysit ev. sniZit tuhost v misté lunety a
korigovat nepresnosti. Aby tento proces mohl fungovat, musi byt zndm néjaky vztah mezi témito
veli¢inami, pomoci kterého pak Ize tyto korekce autonomné provadét.

Vypracovany funkéni vzorek je postaven na porovnani nékolika pfistupl k odhadu prihybu a jim
zpUsobenych sil. Jedna se o pfistup pfimého vypoctu z diferencidlni rovnice priihybové ¢ary obrobku a
z pfistupu vypoctu sil a prlhybl vypocitanych pomoci metody konecnych prvkl jako vlastniho
programu. Oba tyto pfistupy byly nasledné porovnany s vypoctem pomoci komeréniho MKP softwaru
(ktery vsak pro vlastni proces obrdbéni nelze samozfejmé poutzit) a bylo provedeno i méreni na
modelovém objektu.
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